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Abstract 


The dispenser has two pump parts, forming a pump chamber, which is connected to a container via a 
first valve and to a discharge aperture via a second valve. The second pump part (1 60) has a thread 
(350) to mesh with a thread (140) on the container (110) or the first pump part (150). Turning of the 
second pump part moves it relative to the first part, and alters the volume of the pump chamber (180). 
When the chamber volume is increased, the contents are fed from the container into the pump chamber, 
and reduction of the volume ejects contents from the discharge aperture. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Spender 

@. Ein erfindungsgemalSer Spender zum dosierten Aus- 
tragen von flussigen, viskosen oder pastdsen Substanzen 
aus einem Behalter, umfassend ein erstes an dem Behaj- 
ter festlegbares PumpenteM und ein zvveites relativ zu 
dem ersten verlagerbares Pumpenteit, die eine mit dem 
Behalter uber ein erstes Ventil und mit einer Austragoff- 
hung iiber ein zwe it es Ventil verbundene Pumpenkam- 
mer begrenzen, ermoglicht dadurch, daB das zweite Pum- 

penteil mit einem Gewinde versehen ist, das fur den Ein- ' 

griff mit einem Gewinde des Behalters oder des ersten 

Pumpentells bestimmt ist, und dafS durch Drehung des 

zweiten Pumpenteils dieses relativ zu dern ersten Pum- 

penteh unter Verandern des Volumens der Pumpehkam- 

mer verlagerbar ist, eine nahezu stufeniose Dosierung 

des Voiumens der auszutragenden Substanz. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Spender nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 

Solche Spender sind als Pumpspender aus der Praxis be- 5 
kannt fur das dosierte Austragen von flussigen, viskosen 
Oder pastosen Substanzen aus einem Behalter, beispiels- 
weise Seifen oder Korperlotionen. Die bekannten Pump- 
spender fordem die Substanz iiber eine Pumpenkanuner, die 
eingangs- und ausgangsseitig mit jeweils einem Ventil ver- 10 
sehen ist, aus einem zu dem Bodenteil des Behalters fiihren- 
den Steigrohr in den Austiragbereich, der jenseits des zwei- 
ten Venlils liegl. Derartige Pumpspender ermoglichen es, 
bestimmte Volumina mit einem Pumpenhub auszuUragen, je- 
doch ist es sehr schwierig, eine genaue Dosierung vorzuneh- 15 
nien, um bestimmte TeiLmengen zu erhalten. Das fuhrt bei 
Seifen beispielsweise dazu, daB oft das einem vollstandigen 
Pumpenhub entsprechende Volumen eingesetzt wird, auch 
wenn die Halfte ausgereicht hatte. 

Ein weiterer Nachteil bei aus der Praxis bekannten Spen- 20 
dem ist die Anzahl der Hiibe, die erforderlich sind^ um eine 
groBere Menge Substanz auszutragen. Andere aus der Praxis 
bekannte Spender sind, um groBe Mengen Substanz auszu- 
tragen, mit einer langgestreckten Pumpe mit groBem Hub 
ausgeriistet; solche Pumpen sind wenig asthetisch und unan- 25 
genehm zu handhaben, weshalb die Akzeptanz beim Ver- 
braucher gering ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Spender nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schafifen, der es ermoglicht, 
das ausgetragene Volumen in einer vorgegebenen Dosierung 30 
nahezu stufenlos zu wahlen. 

Diese Aufgabe wird entsprechend dem kennzeichnen<len 
Teil des Anspruchs 1 gelost. 

Der erfindungsgemafie Spender ist als Drehspender aus- 
gebildet, bei dem das zweite Pumpenteil sich mit seinem 35 
Gewinde entlang des Gewindes des ersten Pumpenteils oder 
des Behalters verlagert. Durch die Drehung des zweiten 
Pumpenteils relativ zu dem ersten F^mpenteil verandert sich 
das Volumen der von den beiden Pumpenteilen eingeschlos- 
senen Pumpenkammer. Aufgrund einer Druckerhohung in 40 
der Pumpenkammer infolge Verkleinerung deren Voliimens 
wird Substanz aus dieser iiber das zweite Ventil ausgeUragen 
und dem Benutzer zur Verfugung gestellt. Die ausgetragene 
Menge ist direkt proportional zu der Volumenverkleinerung 
der Pumpenkammer und damit zu der Drehbewegung an 45 
dem zweiten Pumpenteil, so daB eine sehr exakte Dosierung 
moglich ist. Sobald eine ausreichende Menge ausgetragen 
ist, werden die beiden Gewindeteile aufgrund Reibung in 
der letzten Stellung gehalten und der Austrag von weiterer 
Substanz und damit deren Vergeudung unterbunden. Es ver- 50 
steht sich, daB der Austrag der Substanz direkt jenseits des 
zweiten Ventils erfolgen kann. Es ist aber auch vorteilhaft 
moglich, dieses zweite Ventil wiederum in einem Austrag- 
rohr oder deigl. vorzusehen, das eine benutzerfieundliche 
Ausgestaltung aufweist. 55 

ZweckmaBigerweise wird das oft bei Behaltern bereits an 
deren Kopf vorgesehene AuBengewinde mit einem Innenge- 
winde des zweiten Pumpenteils zusammenwirken. Es ist 
aber auch umgekehrt moglich, das zweite Pumpenteil an ei- 
nem Innengewinde des Behalters dann als AuBengewinde 60 
vorzusehen, oder auch das erste Pumpenteil derart auszubil- 
den, daB es den Behalterkopf mit einem auBen mit Gewinde- 
partie versehenen Kragenabschnitt ubergreift. Es ist zu ver- 
stehen, daB mit der Bezeichnung Gewinde sowohl ein Ge- 
winde mit mehreren Gangen moglich ist, als auch ein sol- 65 
ches mit nur einem Gang. Insbesondere ist es moglich, daB 
eines der beiden gewindefiihrenden Tfeile mit nur einem 
Teilgewinde ausgestattet ist, das jedoch ausreicht, um die 



beiden gewindefiihrenden Teile axial gegenseitig zu verla- 
gem. 

In der Position minimalen Pumpenkammervolumens sind 
ZweckmaBigerweise Mittel vorgesehen, die das erste Ventil 
in einer zwangsgeschlossenen Position halten. Hierdurch 
wird verhindert, daB infolge Driickens oder Pressens des Be- 
halters Substanz aus dem inneren des Behalters zunachst in 
die Pumpenkammer und dann aus dieser herausgepreBt 
wird, ZweckmaBigerweise sind diese Mittel dann, wenn das 
zweite Pumpenteil "aufgedreht" wurde, nicht mehr im An- 
schlag gegen das erste Ventil, einerseits, damit aus dem Be- 
halter Substanz zur Fullung der Pumpenkammer austreten 
kann, andererseits aber auch, um einen Austrag von Sub- 
stanz dadurch zu ermoglichen, daB der Behalter, der bei- 
spielsweise aus Kunststoff besteht, gepreBt wird, und auif 
diese Weise Substanz ohne Dosierung iiber das erste Ventil, 
die Pumpenkammer und das zweite Ventil nach auBen aus- 
getragen wird. ZweckmaBigerweise sind die Mittel zum Ge- 
schlossenhalten des ersten Ventils in dem Bodenbereich des 
zweiten Pumpenteils vorgesehen, beispielsweise als davon 
normal abstehende Stifte oder Stege. 

Vorteilhafterweise ist der erfindungsgemaBe Spender mit 
einer Pumpenkammer versehen, die einen groBen Quer- 
schnitt und eine Kolbenflache fiir das Aufbringen des 
Drucks in der GroBenordnung des Querschnitts aufweist, 
Bei einem Hub von nicht mehr als 15 mm ermoglicht der 
Spender dann den Austrag eines groBen Volumens Substanz. 
Das erste Pumpenteil kleidet voizugs weise das innere eines 
ypm Behalter vorstehenden Behalterkopfes ein und nutzt 
dessen gesamtes Volumen, wodurch sich eine kompakte 
Bauform des Spenders ergibt. Zusatzlich kann die Pumpen- 
kammer auch unterhalb des Behalterkopfes angeordnet wer- 
den. Ein solcher Spender, der mit einer geringen axialen 
Verschiebung ein groBes Volumen von ca. 4,5 bis 5 ml Sub- 
stanz austragt, ermoglicht dem Abfuller der Substanz, auch 
groBere Portionen vorzusehen. 

Bei den Pumpenteilen handelt es sich vorteilhafterweise 
um SpritzguBteile aus Kunststoff. Als Material ist bevorzugt 
Polypropylen geeignet, es kommen aber auch Materi alien 
aus der Gruppe umfassend Polyethylen, Polyolefine, hoch- 
dichteis Polyethylen, Acetalharz, Polyoximethylen und 
Werkstoffe vergleichbarer Kategorien in Betracht. Die Her- 
stellung von Pumpenteilen in SpritzguBtechnik ermoglicht 
es auch vorteilhaft, die Ventilglieder der zu den Pumpentei- 
len gehdrenden Ventile in einem SpritzguBvorgang mit den 
Pumpenteilen hefzustellen, wodurch die Materialkosten und 
die Montagekosten gunstigerweise gering sind. Vbrteilhaf- 
terweise sind die beiden Pumpenteile mit Rastmittehi oder 
dergl. ausgebildet, daB sie nach dem Zusammenbau mit dem 
Behalter nicht mehr voneinander losbar sind. Hierfur ist 
ZweckmaBigerweise an dem festgelegten ersten Pumpenteil 
ein Vorsprung ausgebildet, hinter den ein Vorsprung des be- 
weglichen zweiten Pumpenteils greift, derart, daB die axiale 
Verlagerungsbewegung des zweiten Pumpenteils in einer 
Position maximalen Pumpenkammervolumens begrenzt ist. 
Hierdurch wird vermieden, daB durch versehentliches zu 
weit Aufdrehen des zweiten Pumpenteils dieses von dem er- 
sten Pumpenteil und/oder dem Behalter abgeschraubt wird 
und gegebenenfalls verlorengeht. 

Das zweite Pumpenteil weist zweckmaBigenyeise die au- 
Bere Gestaltung eines Drehknopfes auf. Der Drehknopf 
kann beispielsweise eine auBere RifFelung oder Randelung 
umfassen oder andere Oberflachengestalt, die die Griffigkeit 
des Drehknopfes erhoht. Es ist femer moglich, den Dreh-. 
knopf als Flugelrad od. dgl. auszubilden, wodurch die Be- 
dienbarkeit des Drehspenders verbessert wird. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind der nachfol- 
genden Beschreibung und den Unteranspriichen zu entneh- 
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men. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in den bei- 
gefugten Abbildungen datgestellten Ausfuhrungsbeispielen 
naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch ein erstes Ausfuh- 
rungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Drehspenders. 

Fig. 2 zeigt einen Langsschnitt durch ein zweites Ausfuh- 
rungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Drehspenders. 

Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch ein drittes Ausfiih- 
rungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Drehspenders. 

Fig. 4 zeigt einen Langsschnitt durch ein viertes Ausf uh- 
rungsbeispiet eines erfindungsgemaBen Drehspenders. 

Fig. 5 zeigt einen Langsschnitt durch ein funftes Ausfuh- 
rungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Drehspenders. 

Fig. 6 zeigt einen vergroBerten Ausschnitt des ersten 
Pumpenteils und des zweiten Pumpenteils aus Fig. 5. 

Fig. 7 zeigt das Ventil des ersten Pumpenteils des Dreh- 
spenders aus Fig, 4. 

Unter Bezugnahme auf Fig. 1 wird nunmehr ein erstes 
Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Drehspen- 
ders 100 beschrieben. Der Drehspender ist auf einer Rasche 
110 und genauer auf deren mit einem Gewinde versehenen 
Haschenkopf 120 angeordnet. Das Gewinde 140 ist als Au- 
Bengewinde auf dem Flaschenkopf 120 in bekannter Weise 
ausgebildet und erstreckt sich bis hin zum Stimende 130 des 
Flaschenkopfs 120. Der Raschenkopf 120 weist einen kreis- 
formigen Querschnitt auf, in den ein erstes Pumpenteii 150 
verpreBt wird. Ein zweites Pumpenteii 160 ist relativ zu die- 
sem verlagerbar, wie weiler unten noch ausgefiihrt wird. 
Das erste Pumpenteii 150 ist mit einem ersten Ventil 190 
versehen, und das zweite Pumpenteii 160 ist mit einem 
zweiten Ventil 200 versehen, und die beiden Pumpenteile 
150, 160 begrenzen eine Pumpenkammer 180, die durch 
Verlagerungsbewegungen des zweiten Pumpenteils 160 re- 
lativ zu dem ersten Pumpenteii 150 vergroBerbar bzw. ver- 
kleinerbar ist, wie im einzelnen noch weiter unten beschrie- 
ben werden wird. 

Das erste Pumpenteii 150 ist ein SpritzguBteil aus Poly- 
propylen, das eine sich an die Innenwand des Flaschenkop- 
fes 120 schmiegende zylindrische Wand aufweist, die als 
Dichtungs- und Fiihrungsflache 230 eines Zylinders vorge- 
sehen ist. Am oberen Ende dieser Laufflache 230 ist das er- 
ste Pumpenteii 150 mit einem Kragen 220 versehen, der auf 
dem Stimende 130 des Flaschenkopfs 120 aufliegt und eine 
Arretierung des ersten Pumpenteils in dem Flaschenkopf si- 
cherstellt. Im Bereich der Schulter der Flasche 110 verjungt 
sich das erste Pumpenteii nach innen, wobei im Bereich der 
LaufnSche 230 eine ringnutartige Vertiefiing 240 ausgebil- 
det ist. Der von der LaufHSche 230 abgehende veijungte Be- 
reich bildet eine Art Boden 250, in dessen Mitte in einem 
verdickten Bereich 210 unterhalb des Bodens 250 das erste 
Ventil 190 angeordnet ist. Unterhalb des verdickten Be- 
reichs 210 steht ein Rohrstutzen 260 nach unter: ab, auf den 
ein Steigrohr 270 aufgesteckt ist. 

Das Ventil 190 ist ein Kugelventil, das eine Kugel 300 als 
Ventilglied aufweist, die in ihrer SchlieBstellung gegen ei- 
nen in dem verdickten Bereich 210 ausgebildeten Kragen 
280, der einen Ventilsitz bildet, anliegt. Wird die Kugel 300 
von dem Kragen 280 abgehoben, wird eine Offnung 290 
freigegeben, die den Durchtritt von iiber das Steigrohr 270 
und den Rohrstutzen 260 zugefiihrter Substanz aus dem Be- 
reich innerhalb der Flasche 110 in die Pumpenkammer 180 
emloglicht. In der oberen Partie des verdickten Bereichs 210 
sind drei als Vorspriinge ausgebildete Anschlage 530 vorge- 
sehen, die als Begrenzung f iir den Verlagerungsweg der Ku- 
gel 300 bestimmt sind, und die sich im wesentlichen in der 
Verlangerung des Bodens 250 befinden. 

Die Herstellung des ersten Pumpenteils 150 stellt spritz- 



guBtechnisch keine Schwierigkeiten dar. Die Kugel 300 aus 
Metall wird vor dem Zusammenbau des Drehspenders 100, 
der weiter unten beschrieben werden wird, in den verdickten 
Bereich 210 eingepreBt. Durch Einsetzen des ersten Pum- 
5 penteils 150 in das innere des Haschenkopfes 120 werden 
dann die Anschlage 530 gegeneinander gedriickt, so daB 
auch bei groBeren Druckbeanspruchungen, beispielsweise 
durch Ausiiben eines PreBdrucks auf die Flasche 110, die 
Kugel 300 nicht mehr aus dem verdickten Bereich 210 her- 

10 ausgedruckt werden kann. 

Das zweite Pumpenteii 160 ist ebenfalls ein SpritzguBteil 
aus Polypropylen, das von auBen'betrachtet eine im wesent- 
lichen zylindrische Kontur aufweist. Das zweite Pumpenteii 
160 umfaBt eine mittlere Partie 31P, die in die Laufflache 

15 230 des ersten Pumpenteils 150 eindringen soil, und eine 
mit dieser konzentrischen auBere Partie 320, die mit einem 
Innengewinde 350 versehen ist, das dazu bestimmt ist, mit 
dem AuBengewinde 140 des Haschenkopfes 120 zuzusam- 
menzuwirken. Die auBere Partie 320 hat in etwa die Hohe 

20 des Haschenkopfes 120 und ist an ihrer AuBenseite vor- 
zugsweise geriffelt, um einen besseren Griff fur den Benut- 
zer zu bieten. Die mitdere Partie 310 und auBere Partie 320 
miinden an ihrem oberen Ende in eine Abdeckpartie 330, die 
das zweite Pumpenteii nach oben begrenzt und in ihrer Mitte 

25 eine Austragoffnung 340 aufweist, in der das zweite Ventil 
200 eingelassen ist. An dem unteren Ende der mittleren Par- 
tie 310 ist nach auBen vorstehend eine Dichtlippe 720 ausge- 
bildet, die umfangsmaBig verlauft und mit der Laufflache 
230 eine Abdichtung der Pumpenkammer 180 nach auBen 

30 schafft. 

Das zweite Ventil 200 weist eine gegenuber der ersten 
Kugel 300 kleinere Kugel 390 aus Metall auf, die als Ventil- 
glied dient, und die in SchlieBstellung gegen einen als Ven- 
tilsitz dienenden Kragen 400 anschlagt, der in einem von der 

35 Abdeckpartie 330 abgehenden Zlapfenbereich 360 ausgebil- 
det ist. Der Zapfenbereich 360 verlangert sich nach unten in 
einem Stegbereich 420, der in einer Position minimalen Vo- 
lumens der Pumpenkammer 180 derart gegen die Kugel 300 
im ersten Ventil 190 preBt, daB diese sicher gegen ihren Sitz 

40 280 gedruckt ist. In der Ebene der Abdeckpartie 330 sind in 
den Zapfenbereich 360 vorstehende Nasen 380 ausgebildet, 
die ein Herausgleiten der Kugel 390 aus dem Zapfenbereich 
360 verhindem. 

Das zweite Pumpenteii 160 laBt sich auf bekannte Weise 

45 in SpritzguBtechnik realisieren. Das Innengewinde 350 der 
auBeren Partie 320 kann nut Hilfe einer Gegenform erfol- 
gen, aus der das Gewinde drehend entformt wird. Die Kugel 
340 wird anschlieBend in den Zapfenbereich 360 eingepreBt. 
Nach Einsetzen des ersten Pumpenteils 150 in den Raschen- 

50 kopf 120 wird das zweite Pumpenteii 160 auf das AuBenge- 
winde 140 der Hasche 110 aufgeschraubt, und der Dreh- 
spender 100 ist einsatzbereit. 

Der Drehspender 100 funktioniert wie folgt. Wird das 
zweite Pumpenteii 160 im Uhrzeigersinn, d. h. in SchlieB- 

55 richtung, gedreht, verlagert sich das zweite Pumpenteii rela- 
tiv zu dem ersten Pumpenteii 150 bzw. der Hasche 110 nach 
unten, und das Volumen der Pumpenkammer 180 wird nach 
und nach reduziert. Das sich in der Pumpenkammer 180 be- 
findliche Huid (zunachst Luft, spater eine auszutragende 

60 Substanz) wird unter Druck gesetzt, und dieser Druck be- 
wirkt ein Abheben des Ventilglieds 390 von seinem Ventil- 
sitz 400. ist das zweite Pumpenteii 160 vollstSndig zuge- 
dreht, gelangt der Stegbereich 420, wie bereits oben erlau- 
•tert, in Anschlag gegen die Kugel 300 uiid preBt diese gegen 

65 ihren Ventilsitz 280. Die Pumpenkammer 180 nimmt dann 
ihr minimales Volumen an, Wird das zweite Pumpenteii 160 
in die entgegengesetzte Richtung, d. h. im Gegenuhrzeiger- 
sinn, aufgedreht, verlagert sich das zweite Pumpenteii 160 
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gegeniiber der Rasche 110 bzw. dem ersten PHimpenteil 150 
nach oben unter VergroBerung der Pumpenkammer 180. 
Hierdurch tritt eine Sogwirkung auf, die die Kugel 300 von 
ihrem Ventilsitz 280 abhebt und in dem Steigrohr 270 und 
dem Rohrstutzen 260 befindliche Substanz in die Pumpen- 5 
kammer 180 hineinsaugt. Zugleich wird die zweite Kugel 
390 gegen ihren Sitz 400 gesaugt. Wird der Zu- und Auf- 
drehvorgang wiederholt, ist die Pumpenkammer 180 
schlieBlich vollstandig mit Substanz gefiillt, und bei jedem 
Zudrehen tritt aus dem Mundungsbereich 340 des zweiten 10 
Pumpenteils 160 Substanz aus. Es vcrsteht sich, daB in auf- 
rechter Lage der Rasche das Eigengewicht der Kugein 300, 
350 diese dann, wenn das zweite Pumpenteil 160 unbewegt 
ist, gegen ihren Sitz 280, 400 sinken laBt, 

Es ist zu bemerken, daB der Bereich, der begrenzt wird 15 
durch die mittlere Partie 310 einerseits und die auBere Partie 
320 des zweiten Pumpenteils 160 andererseits sowie den 
Kragen 220 des ersten Pumpenteils aufgrund der Abdicht- 
wirkung der Dichtlippe 720 stets frei von Substanz bleibt. 
Damit ist sichergestellt, daB die in aller Regel klebrige Sub- 20 
stanz nicht in den Bereich des Innengewindes 350 des zwei- 
ten Pumpenteils 160 gelangt, und moglicherweise die Dreh- 
bewegungen unnotig erschwert. Der Druckausgleich inner- 
halb der Rasche 110, aus der die Substanz ausgetragen wird, 
erfolgt uber Kapillaren, die an der auBeren Wandung des er- 25 
sten Pumpenteils 150 ausgebildet sind, die das Hindurchtre- 
ten von Substanz nicht zulassen, jedoch einen Luftzugang 
ermoglichen, so daB die Rasche 110 nicht in unasthetischer 
Weise eingedruckt wild. Andererseits ist es moglich, den 
Behalter 110 mit dem Drehspender 100 vorteilhaft in einer 30 
verriegelten Position in Transportstellung auszubilden, 
wenn die Stegbereiche 420 die Kugel 300 in SchlieBstellung 
driicken. Selbst wenn der Behalter 100 von Hand gequetscht 
. wird und der resultierende Druck in aufgedrehter Lage des 
zweiten Pumpenteils 160 beide Kugein von ihrem Sitz abhe- 35 
ben wiirde, ist dies in der Transportstellung unterbunden. 
Auf der anderen Seite kann jedoch in der aufgeschraubten 
Position des zweiten Pumpenteils 160 das Quetschen des 
Behalters 110 eben den Austrag von Substanz auch ohne 
Drehbewegungen zulassen, so daB ein ungeduldiger Ver- 40 
braucher schnell groBere Mengen Substanz dem Austragbe- 
reich 340 entnehmen kann. 

Der Drehspender 100 laBt sich auf kostengunstige Art 
und Weise hersteUen und zusammenbauen und besteht vor- 
teilhaft nur aus funf Teilen, namlich dem ersten Pumpenteil 45 
150, dem zweiten Pumpenteil 160, der groBen Kugel 300, 
der kleinen Kugel 390 und dem Steigrohr 270. 

in Fig, 2 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines erfin- 
dungsgemaBen Drehspenders 101 dargesteUt. Der Dreh- 
spender 101 ist auf einer Rasche 111 mit einem Raschen- 50 
kopf 121 angeordnet. Soweit dieselben bzw. funktionsglei- 
' che Teile wie aus Fig. 1 beschrieben werden, werden diese 
mit um eins inkrementierten Bezugszeichen bezeichnet. 

Das erste Pumpenteil 151 mit dem ersten Ventil 191 ist im 
wesentlichen baugleich mit dem ersten Pumpenteil 150 aus 55 
Fig. 1 und wird daher nachstehend nicht im einzelnen erlau- 
tert werden. 

Das zweite Pumpenteil 161 unterscheidet sich von dem 
Pumpenteil 160 aus Fig. 1 im wesentlichen dadurch, daB an- 
sfelle des Zapfenbereichs 360 und des Kugelventils 200 ein 60 
zweites Ventil 201 in der Ebene der Abdeckpartie 331 aus- 
gebildet ist, das als geschlitzte Membran 481 ausgebildet ist. 
Die Membran ist an ihrem Rand in Schlitzen des zweiten 
Pumpenteils 161 pressend gehalten. Die geschlitzte Mem- 
bran 481 besteht aus SiUkon und weist einen in Fig. 2 nicht 65 
dargesteUten zentralen Schlitz auf, der durch die Membran- 
backen in SchlieBstellung voigespannt ist und lediglich bei 
von der Pumpenkanmier 181 aufgebrachtem Druck in eine 
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Offnungslage versetzt wird, die den Austritt einer Substanz 
in den Mundungsbereich 341 zulaBt, Wenn kein Druckge- 
falle zwischen der Pumpenkammer 181 und der Umge- 
bungsatmosphare besteht, ist die Membran 481 geschlossen, 
ebenso, wenn ein Unterdruck in der Pumpenkanmier 181 
besteht Insoweit ist das als Membranventil ausgebildete 
zweite Ventil 201 wirkungsgleich mit dem zweiten Ventil 
200 aus Fig. 1. Es ist alternativ mdglich, die Membran aus 
Gummi, EVA oder anderen geeigneten Werkstoffen herzu- 
stellen. Auch die Gestalt der Membran kann abweichend 
von dem im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel gezeigten 
kugeligen Profil erfolgen. Es ist ebenso moglich, eine flache 
Membran oder eine nur leicht ausgebauchte Membran vor- 
zusehen, femer konnte eine im Querschnitt pilzfbrmige 
Membran vorteilhaft eingesetzt werden, bei der in der Ab- 
deckpartie 331 gebildete Haltekrallen den Schaft des Pilzes 
halten und die Membran vor einem AbreiBen bei zu hoher 
Druckbelastung, beispielsweise durch Pressen des Behalters 
111, bewahren. Es versteht sich, daB auch bei Ausbildung 
des zweiten Ventils 201 als Membran 481 zusatzlich ein 
Stegbereich wie derjenige 420 aus Fig, 1 ausgebildet sein 
kann, der die Kugel 310 in ihrer SchlieBstellung sichert, 
wenn der Drehspender seine Position minimalen Pumpen- 
kammervolumens annimmt. Es ist insbesondere moglich, 
fiir das Vorsehen eines derartigen Stegbereichs den Miin- 
dungsbereich 341 exzentrisch vorzusehen, danut der Steg 
die Kugel 301 mdglichst zentrisch trifft. Hier Oberdeckt je- 
doch der Rand der Membran die OfFnung im Boden 251, so 
daB wahrend des Transports keine Substanz austreten kann. 

Zusammenbau und Pumpfunktion des Drehspenders 101 
unterscheiden sich nicht von demjenigen aus Fig. 1, so daB 
auf die entsprechende Beschreibung verwiesen wird. 

Der erfindungsgemaBe Drehspender 101 ist kostengiin- 
stig herstellbar und besteht lediglich aus funf Teilen, nam- 
lich dem ersten Pumpenteil 151, dem zweiten Pumpenteil 
161, der Kugel 301, der geschlitzten Membran 481 sowie 
dem Steigrohr 271. Da die Ventile bereits friihzeitig mit den 
entsprechenden Pumpenteilen ebenso wie das Steigrohr 271 
zusanrnienfiigbar sind, ist bei dem Abfiillen einer Substanz 
vorteilhafterweise nur das Einbauen von zwei Pumpenteilen 
an der MontageHnie eines industriellen Abfullers erforder- 
tich, was zu erheblichen Montagekostenreduktionen fiihrt. 

Es ist zu bemerken, dafi es erwunscht sein kann, die 
Menge an ausgetragener Substaiiz bei jedem Pumpenhub zu 
beschranken. Dies kann zweckmaBig dadurch verwirklicht 
werden, daB ein kompressibles Fiillelement, beispielsweise 
nach Art eines porosen Schwammes, im inneren der Pum- 
penkammer 181, insbesondere im Bereich des Innenraums 
des zweiten Pumpenteils 161, angeordnet wird, wodurch das 
zur Verfiigung stehende Volumen der Pumpenkammer 181 
reduziert und die ausgetragene Menge an Substanz dement- 
sprechend verringert wird. 

Ein drittes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Drehspenders 102 wird nunmehr unter Bezugnahme auf 
Fig. 3 beschrieben werden. Der Drehspender 102 ist auf ei- 
nem Behalter in Gestalt einer Rasche 112 montiert, die ei- 
nen Raschenkopf 122 aufweist, welcher mit einem AuBen- 
gewinde 142 versehen ist. Der Drehspender 102 umfaBt ein 
erstes Pumpenteil 152 und ein zweites Pumpenteil 162, die 
gemeinsam eine Pumpenkammer 182 begrenzen. Dieselben 
bzw. die fiinktionell iibereinstimmenden Teile wie in den 
vorangegangenen beiden Ausfuhrungsbeispielen werden 
mit um eins inkrementierten Bezugszeichen bezeichnet. 

Das erste Pumpenteil 152 hat im wesentlichen dieselbe 
Gestalt wie das erste Pumpenteil der vorangehenden Aus- 
fuhrungsbeispiele, ist jedoch im Bereich des ersten Ventils 
192 verschieden ausgebildet. 

Das erste Ventil 192 besteht aus einem Ventilglied 302 
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mit kegeliger Kontur und einem nach unten vorstehenden 
Zapfen 462. in seiner in durchgezogener linie gezeichneten 
unteren Position liegt die kegelige Kontur des Ventilglieds 
302 auf einem als Ventilsitz fungierenden Kragen 282 und 
verschlieBt die Offnung 292. in seiner angehobenen Position 
schlagt die obere, ebenfalls kegelige Kontur des Ventilglieds 
302 gegen drei nach innen einspringende Stege 452, die ei- 
nen Anschlag fur das Ventilglied 302 bilden und dessen Ver- 
lagerungsweg begrenzen. Der Verlagerungsweg des Ventil- 
glieds 302 ist derart bemessen, daB der nach unten vorste- 
hende Zapfen 462, dessen Abmessungen schmaler sind als 
die Ofifnung 291, stets als Zentrierglied in der OflFnung 292 
verbleibt um zu verhindem, daB das Ventilglied 302 durch 
Verkanten seine Dichtungsfunktion verliert. Die Stege 452 
sind urspriinglich in Verlangerung des Rohrstutzens auf der 
Seite der Pumpenkammer 182 ausgebildete Stege, die durch 
anschlieBende Deformation, beispielsweise unter Zufuhr 
von Warme, in ihre in durchgezogener Linie dargestellte 
Lage gebogen wurden. 

Vorteilhafterweise laBt sich das Ventilglied 302 in einem 
Vorgang mit der Herstellung des ersten Pumpenteils 152 in 
SpritzguBtechnik, formen, indem es mit einem die entspre- 
chende Gegenform aufweisenden Kern zunachst einstuckig 
niit dem ersten Pumpenteil 152 hergestellt wird und beim 
Entformen die diinnen^ die Verbindung herstellenden Berei- 
che abgerissen werden. AnschlieBend werden die Stege 452 
gebogen, und das bewegliche Ventilglied 302 ist zwischen 
dem Sitz 282 und den Stegen 452 gefangen und realisiert 
das erste Ventil 192. 

Das zweite Pumpenteil 162 ist im wesentlichen vergleich- 
bar miit den vorangegangenen Ausfuhrungsbeispielen aus- 
gebildet. Der wesentliche Unterschied besteht darin, daB in 
der Abdeckpartie 332 das Ventilglied 202 als verschwenk- 
bare Klappe ausgebildet ist. Die Klappe tragt das Bezugszei- 
chen 392 und ist urspriinglich uber ein Filmschamier 442 an 
dem zweiten Pumpenteil 162 angespritzt. Die Klappe 392 
liegt in der in Fig. 3 gezeigten SchlieBposition mit ihi;er obe- 
ren Umfangskante an einem entsprechenden Ventilsitz 402 
an, der in der Abdeckpartie 332 des ersten Pumpenteils 152 
ausgebildet ist. Wird ein Druck in der Pumpenkammer 182 
aufgebracht, wird die Klappe 392 nach oben ausgelenkt. Kn 
nach unten von der Klappe 392 vorstehender Vorsprung 
412, der zuvor mit Druck in den inneren Beieich des ersten 
Ventilteils 162 eingesetzt wurde, schlagt gegebenenfalls ge- 
gen die Untericante der Abdeckpartie 332 und verhindert, 
daB die Klappe 392 tiber eine bestimmte Winkelposition 
hinaus v^rlagert wird. Soweit kein Druckgefalle zwischen 
Pumpenkammer 182 und Umgebung des Spenders 102 be- 
steht Oder ein Unterdruck in der Pumpenkammer 182 ent- 
steht, schlieBt die Klappe 392 in der Art eines Ruckschlag- 
ventils. 

Der Zusammenbau und die Betriebsweise des Drehspen- 
ders 102 sind dieselben wie in den vorangegangenen Aus- 
fuhrungsbeispielen, auf die daher verwiesen wird. 

Der erfindungsgemaBe Drehspender 102 wird aus drei 
Teilen hergestellt, namlich dem ersten Pumpenteil 152 mit 
einstuckig damit hergestelltem Ventilglied 302, dem zwei- 
ten Pumpenteil 162 mit einstuckig mit diesem hergestellten 
Ventilglied 302 und dem Steigrohr 272. Diese Variante laBt 
sich besonders kostengunstig realisieren und erfordert gerin- 
gen Monta^eaufsvand. * 

Unter Bezugnahme auf Fig. 4 und 7 wird nunmehr ein 
viertes Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Drehspenders 103 beschrieben, der ebenfalls auf einer mit 
Flaschenkopf 123 mit AuBengewinde 143 versehenen Fla- 
sche 113 angeordnet ist. Dieselben Telle bzw. dieselben 
funktionellen Hnheiten wie in den vorangegangenen Aus- 
fuhrungsbeispielen werden wiederum mit um eins inkre- 



mentierten Bezugszeichen bezeichnet. 

Das erste Pumpenteil 153 weist im wesentlichen dieselbe 
Gestalt auf wie die ersten Pumpenteile aus den vorangegan- 
genen Ausfuhrungsbeispielen. Am Ende des Lumens des 
5 Rohrstutzen 263 ist in dem Boden 253 des ersten Pumpen- 
teils 153 das erste Ventil 193 vorgesehen. Bei dem Ventil 
193 handelt es sich um ein gemeinsam mit dem ersten Pum- 
penteil 153 gespritztes bewegliches Dichtelement 303, das 
einen H-ahnlichen Querschnitt aufweist und dessen oberer 

10 und mittierer Bereich rotationssymmetrisch ist. Die oberen 
Schenkel des "H" sind gegenuber der zentralen Basis um ca. 
45° abgewinkelt. In der vol! dargestellten Lage liegt ihre 
umlaufende AuBenflache auf einem ebenfalls um ca. 45^ ab- 
gewinkelten Kragen 283 des ersten Pumpenteils 153, der die 

15 Offnung 293 im Boden 253 begrenzt und einen Ventilsitz 
definiert. In dieser Position ist die Offnung 293 im Boden 
253 verschlossen, d. h. es besteht keine Ruidverbindung 
zwischen dem Inhalt der Flasche 113 und der Pumpenkam- 
mer 183. In der nicht schraffiert gezeigten Position des Ven- 

20 tils 193 ist dieses gegenuber dem den Ventilsitz bildenden 
Kragen 283 angehoben, so daB zwischen den im geschlosse- 
nen Zustand gegeneinander anliegenden Flachen des Kra- 
gens 283 und des abgewinkelten Schenkels des Ventils 193 
eine Ruidverbindung zwischen dem Inneren der Rasche 

25 113 und der Pumpenkammer 183 hergestellt ist. Die unteren 
Schenkel des "H" - es handelt sich um drei schmale Rippen 
303a - sind etwa in der Mitte jeweils ihrer Erstreckung nach 
auBen abgewinkelt und schlagen gegen den Kragen 283 ver- 
langernde Vorspriinge 733, die zugleich eine Wegbegren- 

30 zung fur das Ventilglied 303 des ersten Ventils 193 bilden. 
Das erste Pumpenteil 153 ist auf besonders giinstige 
Weise zusammen mit dem ersten Ventil 193 in einem einzi- 
gen SpritzguB vorgang herstellbar. Hierftir wird ein entfem- 
barer Kern mit der Gegenform der Laufflaehe 233 ein- 

35 schlieBlich Pumpenkammer 183 in einer Gegenform der 
AuBenkontur angeordnet sowie femer ein Gegenformkem 
fiir den Rohrsmtzen 263, Die beiderseits des Bodens 253 an- 
gebrachten Kerne sind so gestaltet, daB sie femer Hohlpar- 
tien umfassen, iii denen die Schenkel bzw. Rippen 303a des 

40 Ventilglieds 303 ausformbar sind. Uber die schmalen Ver- 
bindungsstege 733 in den drei Rippen wird das Ventilglied 
303 ausgespritzt. Werden die Kerne herausgenommen, uben 
sie auf das Ventilglied 303 infolge dessen abgespreizter 
Schenkel eine Zugbewegung aus, die bei dem zuerst heraus- 

45 gezogenen Kern zii einem Abstreifen des Ventilglieds 303 
fuhrt und bei dem danach herausgezogenen Kem ein Abrei- 
Ben der Rippen des Ventilglieds 303 von den Verbindungs- 
stegen 733 zur Folge hat, bevor infolge des Widerstands des 
sich gegen den Bereich um den Kragen 283 abstutzenden 

50 VentilgUeds 303 der Kem gelost wird. Damit ist es vorteil- 
hafterweise moglich, ohne weitere Umformungen in dem er- 
sten Pumpenteil 153 ein erstes Ventil 193 mit einem beweg- 
lichen Ventilglied 303 zugleich auszuformen, das mit dem 
als Kragen 283 ausgebildeten Ventilsitz den DurchlaB durch 

55 den Boden 253 zulaBt bzw. versperrt. Es versteht sich, daB 
durch die Herstellung des ersten Pumpenteils 153 mit dem 
ersten Ventil 193 aus einem Stuck die Herstellkosten giinstig 
sind. 

. Das zweite Pumpenteil 163 ist entsprechend den zweiten 
60 Pumpenteilen aus den vorhergehenden Ausfuhrungsbeispie- 
len gestaltet und unterscheidet sich nur in der Art seines 
zweiten Ventils 203. 

Der Mundungsbereich 343 ist gegen die Pumpenkammer 
183 durch das zweite Ventil 203 nach Art eines Ruckschlag- 
65 ventils begrenzt, welches in seiner physischen Ausgestal- 
tung wie das erste Ventil 193 des ersten Pumpenteils 153 
ausgebildet ist und das mit einem Ventilglied 393 eine Off- 
nung zum Mundungsbereich 343 freigibt bzw. versperrt. In 
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seiner angehobenen Position gibt das Vendlglied 393 eine 
Fluidverbindung zwischen Pumpenkaininer 183 und Mun- 
dungsbereich 343 frei, in seiner abgesenkten Position liegt 
das Ventilglied 393 gegen den Ventilsitz 403 an, und der 
DurchlaB ist versperrt. 

Das zweite Pumpenteil 163 wird im SpritzguBverfahren 
entsprechend der Herstellung des ersten Pumpenteils 153 
mil dem ersten Ventil 193 hergestellt: Im Bereich der mittle- 
ren Partie 313 werden zwei herausziehbare Kerne vorgese- 
. hen, ebenso auf der gegenuberliegenden Seite des Ventils 
203. Das zweite Ventil 203 wird in entsprechender Weise zu 
dem ersten Ventil 193 gebildet, indem der Kern fiir den 
zweiten Kanal 363 beim Herausnehmen das Ventilglied 393 
von seiner Befestigung mit dem gemeinsamen spritzgegos- 
senen zweiten Pumpenteil 163 losreiBt, wodurch es axial be- 
wegbar wird. Nach dem SpritzguBvorgang werden die 
Kerne entfemt, das aus einem Stiick spritzgegossene zweite 
Pumpenteil 163 mit zweitem Ventil 203 wird kostengunstig 
erhalten. 

Der Zusammenbau und die Betatigung des erfindungsge- 20 
maBen Drehspenders 103 erfolgen entsprechend denjenigen 
der vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiele und bediirfen da- 
her keiner Erlauterung im einzelnen. 

Vorteilhaft besteht der erfindungsgemaBe Drehspender 
nur aus drei Teilen, die einstuckig angespritzt wurden, nam- 25 
lich dem ersten Pumpenteil 153 mit urspriinglich angespritz- 
tem, frei beweglichen Dichtelement 302, dem zweiten Pum- 
penteil 163 mit ursprunglich ahgespritztem, frei bewegli- 
chen Dichtelement 393 und dem Steigrohr 273. Man erkennt 
noch eingesenkte Rippen 399, die als Anschlag fiir das Ven- 30 
tilglied bzw. Dichtelement 393 dienen. 

Bezugnehmend auf Fig. 5 wird ein weiteres Ausfiih- 
rungsbeispiel eines erfindungsgemafien Drehspenders 104 
beschrieben. Gegeniiber dem Drehspender 103 aus Fig. 4 
unterscheidet sich der Drehspender 104 im wesentlichen 35 
durch die im Querschnitt U-profilformige Gestalt des am 
Flaschenkopf gelegenen ersten Teils des ersten Pumpenteils 
154, wobei die beiden Schenkel des U als Aufnahme fur die 
mittlere Partie 314 bestimmt sind. 

In Fig. 6 ist die Einzelheit VI aus Fig. 5 vergroBert darge- 40 
stellt, aus der erkennbar ist, daB die mittlere Partie 314 einen 
nach innen vorspringenden Ring 544 aufweist, der gegen ei- 
nen nach auBen auskragenden Vorsprung 554 dann an- 
schlagt, wenn das Volumen der I*umpenkammer 184 maxi- 
mal ist. Die beiden Teile 544, 554 dienen als Abschraubsi- 45 
cherung um zu vermeiden, daB das zweite Pumpenteil 164 
ohne weiteres abschraubbar isL Femer sind an der Abdeck- 
partie 334 des zweiten Pumpenteils 164 die Haltestege 424 
fiir das Ventilglied 394 derart verlSngert, daB in der SchlieB- 
position des Drehspenders 104 der Stegbereich 424 gegen so 
das erste Ventil 194 anschlagt und das Ventilglied 304 in sei- 
ner SchlieBposition verriegelt, Hierdurch ist eine effektive 
Transportsicherung gegeben. 

Die Erfindung ist vorstehend anhand von einigen Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert worden. Der Fachmann er- 55 
kennt mit Leichtigkeit, daB unter der Voraussetzung der ent- 
sprechenden Ausformung die verschiedenen Ausgestaltun- 
gen des ersten F*umpenteils bzw, des zweiten Pumpenteils 
diese zu weiteren erfindungsgemafien Pumpspendem kom- 
binierbar sind. 60 

Es sind eine Reihe von Ausbildungen von Ventilen in dem 
ersten Pumpenteil bzw. in dem zweiten Pumpenteil ofFen- 
bart worden, die aber auch stets an dem jeweils anderen Tbil 
in analoger Art und Weise verwirklicht werden konnen. 

So ist es zur Reduzierung der Teilezahl bei jedem der be- 65 
schriebenen Ausfuhrungsbeispiele mdglich, das Steigrohr 
einstuckig mit dem ersten Pumpenteil herzustellen und da- 
durch ein Ibil weniger zum Montieren zu erhalten. Dies 
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kann in einem gemeinsamen SpritzguB-Schritt, aber auch 
nach einem Zwei-Komponenten-Verfahren erfolgen. 

Soweit bei der Beschreibung der einzelnen Ausfuhrungs- 
beispiele Materialien angegeben wurden, so erkennt der 
5 Fachmann ohne weiteres, daB sich diese Materialien durch 
entsprechende andere Materialien substituieren lassen, die 
die fiir den Einsatzzweck bzw. das jeweils gewahlte Ferti- 
gungsverfahren gebotenen Eigenschaften aufweisen. 

Aus Griinden der besseren Ubersichtlichkeit ist jedes der 
10 vorstehenden Ausfuhrungsbeispiele knapp beschrieben 
worden, und die Aufzahlung von moglichen Altemativen 
wurde ausgelassen. Der Fachmann erkennt jedoch ohne wei- 
teres, daB die Offenbarung der Erfindung iiber die Offenba.- 
rung der einzelnen Beispiele hinaus auch beliebige Kombi- 
15 nationen der Teile zu einem funktionstiichtigen Drehspender 
Bestandteil der Erfindung offenbaren soU. 

Patentanspriiche 

1. Spender zum dosierten Austragen von fliissigen, 
viskosen oder pastosen Substanzen aus einem Behaltei; 
umfassend ein erstes an dem Behalter festlegbares 
Pumpenteil und ein zweites relativ zu dem ersten verla- 
gerbares Pumpenteil, die eine mit dem Behalter uber 
ein erstes Ventil und mit einer Austragoffnung iiber ein 
zweites Ventil verbundene I^umpenkammer begrenzen, 
dadurch gekennzdchnet, 

daB das zweite Pumpenteil (160-164) mit einem Ge- 
winde (350-354) versehen ist, das fur den Eingriff mit 
einem Gewinde (140-144) des Behalters (110-114) 
oder des ersten Pumpenteils (150-154) bestimmt ist, 
und 

daB durch Drehung des zweiten Pumpenteils 
(160-164) dieses relativ zu dem ersten Pumpenteil 
(150-154) unter Verandem des Volumens der Pumpen- 
kammer (180-184) verlagerbar ist. 

2. Spender nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei VergroBerung des Volumens der Pumpenkam- 
mer (180-184) Substanz aus dem Behalter (110-114) 
in die Pumpenkamifier (180-184) gelangt, und bei Ver- 
kleinerung des Volumens der Pumpenkammer 
(180-184) Substanz aus der Austragoffnung (340-344) 
ausgetragen wird, 

3. Spender nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Mittel (420, 424) vorgesehen sind, die 
das erste Ventil (190, 194) in einer Position minimalen 
'Nfolumens der Pumpenkammer (180, 184) in einer ge- 
schlossenen Position halten. 

4. Spender nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mittel zum Geschlossenhalten des ersten Ven- 
tils (190, 194) an dem zweiten Pumpenteil (160, 164) 
angeordnet sind. 

5. Spender nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mittel zum Geschlossenhalten des ersten Ven- 
tils (190, 194) nach unten vorstehende Teile (420, 424) 
des zweiten Pumpenteils (160, 164) sind. 

6. Spender nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB das erste Ventil (190, 194) ein bei seinem Offnen in 
das innere der Pumpenkammer (180, 184) verlagerba- 
res Ventilglied (300, 304) aufweist, und daB das zweite 
Pumpenteil (160, 164) fiir das Andriicken des Ventil- 
glieds (300, 304) des ersten Ventils (150, 154) auf sei- 
nen Ventilsitz (280, 284) ausgebildet ist. 

7. Spender nacK einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB* die Pumpenteile (150-154; 
160-164) SpritzguBteile aus KunststofF sind. 

8. Spender.nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ventile (192, 193, 194; 202, 203, 204) je ein 
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VentilgUed (302, 303, 304; 392, 393, 394) umfassen, 
das mit dem betreffenden Pumpenteil (152, 153, 154; 
162, 163, 164) zusammen gespritzt ist; 

9. Spender nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das VentilgUed (302) des ersten und/oder 5 
zweiten Ventils (192) ein Korper niit konischen Berei- 
chen ist, von dem ein Zapfen (462) absteht, der den 
Ventilsitz (282) durchsetzt, ohne dessen Offnung (292) 

zu verschlieBen. 

10. Spender nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB das VentilgUed (392) des ersten und/oder 
zweiten Ventils (202) als an dem Pumpenteil (162) 
uber ein Filmschamier (442) angelenkte Klappe ausge- 
bildet ist. 

11. Spender nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB das erste und/oder zweite 
Ventil (202) als geschUtzte Membran (482) ausgebildet 
ist. 

12. Spender nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Membran (482) an dem betreffenden Pum- 20 
penteil (162) festgeklemmt ist. 

13. Spender nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das erste Pumpenteil 
(150-154) als ZyUnder einer Kolben-ZyUnder-Einheit 
ausgebildet ist, der an dem Behalter (110-114) festleg- 25 
bar ist, wahrend das zweite Pumpenteil (160-164) als 
Kolben ausgebildet ist, der in dem ZyUnder verlagerbar 
ist. 

14. Spender nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB an dem zweiten Pumpenteil (160-164) Ab- 30 
dichtmittel (720-724) vorgesehen sind. 

15. Sp^ider nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB das erste Pumpenteil (154) 
cine eingezogerie ringfbrmige Fuhrungswand mit im 
wesentlichen U-fbrmigem Querschnitt als Auftiahme 35 
fiir eine Kolbenpartie (324) des zweiten Pumpenteils 
(164) aufweist. 

16. Spender nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Verlagerungsweg des zweiten Pumpenteils 
(164) in der U-formigen Aufnahme begrenzt ist. 40 

17. Spender nach einem der Anspriiche 1 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der dem zweiten Pum- 
penteil (160-164) abgekehrten Seite des ersten Pum- 
penteils (150-154) bin Rohrstutzen (260-264) zum 
Feststecken eines Steigrohrs (270-274) ausgebildet ist. 45 

18. Spender nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Bereich der Pumpen- 
kammer (180-184) ein schwammartiges FUUelement 
zur Volumenreduktion vorgesehen ist. 

19. Spender nach einem der Anspriiche 1 bis 18, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB an mindestens einem Pum- 
penteil angeordnete Vorspriinge (544, 554) die beiden 
Pumpen telle (154; 164) gegenseitig verrasten. 

20. Spender nach einem der Anspruche 1 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB das zweite Pumpenteil die 55 
auBere Gestaltung eines Drehknopfes aufweist. 
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